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DISEGNI ESECUTIVI DELLE STRUTTURE:
Sezioni e dettagli di carpenteria tipologici per struttura in campata

DATA

SCALA TAVOLA

PE.ST.11.b

OTTOBRE 2017 1:50-1:10

SPAZIO RISERVATO ALL'UFFICIO

DEITAGLIO CONCIO ELEMENTARE

NOTA:
| contenuti del presente documento costituiscono esplicitazione di guanto
riportato negli elaborati di assieme con precisazioni e chiarimenti in merito
alla disposizione delle membrature e dei collegamenti delle strutture
costituenti un concio elementare del ponte pedonale.

direzione lavori, &

documentazione ufficiale depositata presso gli
Regione Toscana), nel rispetto delle quantitd dei materiali, delle geometrie
dei componenti
appalto.
accertare la coerenza delle giunzioni sviluppate nel costruttivi con le ipotesi
progettuali, ed
rendere

NOTA:
Visto ['assiermne complessivo dell’opera, ['impresa appaltatrice nella
fase di  produzione dei costruttivi da sottoporre all’approvazione della

~

tenuta all’affinamento o miglioramento delle giunzioni fra

[ vari elementi componenti la struttura, in relazione all'offerta economica
esibita, alle modalita di montaggio e tecnologie di produzione, ritenute pid
/donee alla realizzazione  dell’'opera, tenendo presente o stato di
sollecitazione  previsto  per le varie  membrature  (deducibile  dalla

uffici  del genio civile della

ndividuate dal
la funzione

e delle scelte architettoniche
La Direzione de/ Lavori s/ riserva

progetto di
insindacabile di

eventualmente apportare le modifiche che si
necessarie all’approvazione delll’'opera, senza che cio
costituire variazione all’offerta esibita dall impresa appaltatrice.
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NOTA:
| dettagli riportati di  seguito definiscono tipologie di  unione di
riferimento  da  adottare in  tutte e situazioni di giunto che s/

contraddistinguono per condizioni analoghe.
S/ precisa che le unioni sono previste, dove non precisato, del tipo saldato
a completo ripristino da eseqguire in officina o in opera.
/I Costrutture deve essere certificato secondo la norma UNI—EN—ISO
3834:2006 e secondo norme Tecniche NTC 2008 (D.M. 14/01,/2008) e

provvedere alla nomina di un "Coordinatore delle saldaure” a proprie spese.

Le saldature sia in opera che in  officina dovranno essere sottoposte a
controllo di qualita secondo UNI—EN 12062
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